Palusol® ROLFKUHNGMBH

member of svt group

GysOo

Palusol® ist eine eingetragene Marke der BASF SE.
Klassifizierung A2 (nichtbrennbar) gemaf DIN EN 13501-1
Europaische technische Bewertung ETA-15/0345

Produktbeschreibung

Palusol® ist ein intumeszierendes Material mit hervorragenden techni-
schen Eigenschaften und einem friihen Reaktionsbeginn bei 100 °C.
Das Material bildet im Brandfall einen nicht brennbaren, hitzedammen-
den, feinporigen und druckfesten Schaum, wahrend das im Material
gebundene Wasser verdampft und fiir einen Kihleffekt sorgt.

Einsatzbereiche

= Feuerschutztiiren aus Stahl, Aluminium oder Holz
= Sondereinsatzbereiche von Brandschutztiiren
z. B. Schlosskastenisolierungen
Verglasungen, Fassaden
Sicherheitsschranke, Schaltschranke
Doppelbdden

Warmedammelemente

Abschottungen

Kabeldurchfiihrungen

Gasabsperrventile, pneumatische Antriebe

Technische Daten

Zusammensetzung: aufschaumender Baustoff auf Basis von wasserhaltigem Natriumsilikat
Materialstruktur: festes Plattenmaterial

Flachengewicht [kg/m?]: 3,00 5,80

Reaktionsbeginn [°C]: ab ca. 100 ab ca. 100
Aufschaumfaktor [x-fach]: 5,0 bis 9,0 5,5 bis 9,0

Blahdruck [N/mm?]: 0,95 bis 1,60 0,95 bis 1,60
Warmeleitfahigkeit [W/m-K]: 0,8 (bei 20 °C) 0,8 (bei 20 °C)

Palusol® ist nicht bestandig gegen Wasserkontakt und darf aus diesem Grunde nur bei trockenen Innen-
raumbedingungen ohne Frost, relativer Luftfeuchtigkeit zwischen 50 % und 85 % und Temperaturen zwi-
schen +5 °C und +35 °C (5 °C) verwendet werden.

Der nachtragliche Schutz vor Kohlendioxid bei durch Bearbeitung entstandene Schnittkanten ist moglich
durch Beschichten mit Epoxidharz, Polyurethan, Silikon oder anderen l16sungsmittelfreien Stoffen, wenn
gewahrleistet ist, dass die Zusammensetzung und die Schichtdicke den erforderlichen Schutz gegen
Kohlendioxid von im Mittel kleiner als 300 cm?/(m? x bar x Tag) bietet.
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Verarbeitungshinweise

= Die empfohlene Verarbeitungstemperatur liegt zwischen ca. 10 °C und 40 °C. Palusol® ist bei diesen Temperaturen eine
halbstarre Platte. Bei Temperaturen unter 10 °C verharten die Platten zunehmend und sollten zur Vermeidung der Bruch-
gefahr vor dem Zurechtschneiden auf mindesten 20 °C erwarmt werden.

Schneiden:

= Palusol®kann mit den bei der Metallverarbeitung ublichen Tafelscheren zu Streifen oder anderen Zuschnitten verarbeitet
werden. Kleinteile lassen sich mit Stanzwerkzeugen herstellen. Die Qualitat der Schnittkanten hangt von der Beschaffenheit
der Werkzeuge und von der Maschineneinstellung ab. Die Streifen sind zum Schutz vor klimatischen Einflissen umgehend
weiter zu verarbeiten. In Ausnahmefallen kdnnen die Platten auch mit einem geeigneten Sageblatt bearbeitet werden
(Achtung: VorsichtsmalRnahmen beachten).

Warmverformung:

= Palusol®kann durch Warmezufuhr plastisch zu Profilen und Formteilen verformt werden. Dazu werden die Platten kurzzeitig
auf ca. 60 °C bis maximal 90 °C erwarmt. Bei der Erwarmung ist unbedingt direkte Beflammung zu vermeiden.

Verbinden:

= Palusol®-Platten kdnnen mit ihrer beidseitig aufgebrachten Epoxidharzschicht vollflachig mit anderen Werkstoffen wie z. B.
Holz, Stahl oder Kunststoff verklebt und hierdurch fest und dauerhaft verbunden werden. Die geeigneten Kleber und Klebe-
bedingungen sind im Einzelfall durch Versuche auf die jeweiligen Oberflachen abzustimmen und zu optimieren.

Befestigung:

= Wird Palusol® mechanisch mit einem Untergrund verbunden, besteht die Gefahr einer Verformung durch die Eigenschaft
des ,kalten Flusses”. StoRstellen von Brandschutzplatten sollten auerdem Uberlappt werden, um die Wirksamkeit im
Brandfall sicherzustellen.

Das Tragen von personlicher Schutzausriistung wie z. B. Handschuhe, Schutzbrille und Staubmaske ist
notwendig. Daruber hinaus sind Absaugeinrichtungen, wie sie z. B. in der holzbearbeitenden Industrie vor-
handen sind, zu empfehlen.

Nach dem Arbeiten sollte die Haut sorgfaltig gereinigt und mit Pflegemitteln behandelt werden.
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